ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

на изготовление и монтаж вывески по адресу: г. Тихорецк, ул. Октябрьская, 22.

1. Изготовить и смонтировать новую вывеску в соответствии с представленным эскизом.

Эскиз вывески.
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Макет новой вывески с размерами.
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Габаритные размеры вывески: 4050Х550 мм. Шрифт - Stem, начертание – medium.

Выигравший конкурс подрядчик должен будет выехать на место проведения работ для уточнения размеров и технологии изготовления и монтажа вывески.

RAL АКП подложки 5002.

Лицевая часть буквы – молочное акриловое стекло Plexiglaz XT, толщина 3 мм, (фрезеруется на станке ЧПУ, так же по периметру буквы в оргстекле присутствует выборка под борт 3мм.). Борта – алюминиевая лента АМГ2м белого цвета 0,4х40 мм.  Т.е. высота борта 40 мм. Задняя часть буквы вспененный ПВХ пластик, толщиной 8мм., на нем располагаются светодиодные кластеры для подсветки букв. Буквы изготавливаются путем склейки бортов к лицевой части. Склейка также должна включать дополнительную проклейку (проливку) клеем COSMO SL-660.210 (или аналогом, но характеристиками не ниже указанного). Светотехника – на выбор  INFINITI LITE, ELF. Цвет свечения кластеров должен быть белым. Необходимо использовать любые линейки светотехники этих производителей, но это должны быть кластеры, модули с показателем пыле-, влаго- защищённости не ниже IP  63. Питающий элемент светотехники, а именно блоки питания на 12V, должны быть с показателем пыле-, влаго- защищённости не ниже IP  63.   Линейку светотехники подрядчик выбирает сам. Провод для прокладки проводки цепи 12V должен использоваться сечением не ниже 1,0, изготовленный по ГОСТ. Все провода, должны быть проложены в гофре, устойчивой к солнечному свету, морозу и влаге. Все соединения 220Вт, должны быть осуществлены в распределительных электрокоробках,  с показателем пыле-, влаго- защищённости не ниже IP 50. Все соединения 12V, блоки питания 12v, не располагающиеся внутри световых букв, так же должны быть осуществлены в распределительных электрокоробках.  

«Логотип»  изготавливается следующим образом: Лицевая часть  – молочное акриловое стекло Plexiglaz XT, толщина 3 мм, фрезеруется на станке ЧПУ, так же по периметру в оргстекле присутствует выборка под борт 3мм.). На лицевую поверхность из молочного оргстекла клеятся элементы логотипа из оракала каталог 5800 ral 542 карибский синий.  «Монетка» (элемент логотипа золотого цвета) изготавливается из оракала золотого цвета ral 091. Задняя часть вспененный ПВХ пластик, толщиной 8мм., на нем располагаются светодиодные кластеры. Борта – алюминиевая лента АМГ2м белого цвета 0,4х40 мм. Высота борта 40 мм. Светотехника – на выбор INFINITI LITE, ELF. Цвет свечения кластеров должен быть белым. Необходимо использовать любые линейки светотехники этих производителей, но это должны быть кластеры, модули с показателем пыле-, влаго- защищённости не ниже IP  63. Питающий элемент светотехники, а именно блоки питания на 12V, должны быть с показателем пыле-, влаго- защищённости не нижу IP  63.   Линейку светотехники подрядчик выбирает сам. Провод для прокладки проводки цепи 12V должен использоваться сечением не ниже 1,0, изготовленный по ГОСТ. Монтаж букв и логотипа осуществляется на подложку. Коммутация осуществляется внутри подложки

* на светотехнику, не включая блок питания на 12V, подрядчик должен дать гарантию бесперебойной работы в течении 3-х лет с момента подписания акта выполненных работ. На блок питания 1 год. В случае выхода из строя световой или питающей части вывески, подрядчик должен устранить поломку за свой счет (на элемент, замененный либо отремонтированный в период гарантии должна действовать новая гарантия с момента осуществления ремонта (замены) элемента). 

Срок выполнения работ двадцать календарных дней, не позднее 01.04.2026г. Оплата производится в течение пяти рабочих дней после подписания акта выполненных работ и предоставления счета.

